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脑白金是怎样炼成的

　　脑白金成为健康品主流已达数年 ,但许

多人对脑白金的制造过程有神秘感。脑白金

的制造相对于其它健康品 ,的确与众不同。

为满足大家的好奇 ,对此做全面客观的介绍。

一、制造基地———上市公司的核心企业
脑白金由无锡健特药业有限公司制造。该公司

资料如下 :

●注册资金一亿元 ;

●占地 12万平方米 ,建筑面积 21000平方米 ;

●地处空气清新的太湖度假区 ,灵山大佛之侧 ;

●1999年初通过国家药品监督管理局 GMP认证 ;

●2001年 9月并入上市公司 ,成为其核心企业 ;

●2001年 10月被评为江苏省高新技术企业 ;

●主要生产大输液、脑白金等二十余种产品 ;

●拥有国内先进水平的自动化生产线 ;

●拥有 523名员工 ,其中科技人员占 48 % ,质量控

制人员占 31 %。

二、生产线
无锡健特药业有限公司是中国率先通过国家

GMP认证的少数企业之一 ,拥有一流的环境、一流

的设备和一流的生产管理。

生产车间空气净化达 10万级水平 ,每小时进行

20—50次空气更新。对生产人员有极其严格的要

求 :定期体检、不准化妆、不准留长发等。在进入生

产区之前 ,生产人员要经过 :更衣→喷雾消毒室→第

二次更衣→喷雾消毒室 ,才能进入净化的自动化生

产车间。

三、原料
①胶囊功效原料 :全部从美国进口 ,由世界著名医

药原料制造商供应 ,其纯度高达 99199 % ,有效避免

微量杂质可能对人体造成的伤害。

②口服液功效原料 :从日本天野株式会社进口全部

的低聚糖酶 ,经过达国际先进水平的山东环宇集团

专业加工 ,低聚糖原料标号高达 90。

③水 :通过当地政府铺设的纯水管道 ,将干净的水

输入制水车间 ,进行以下处理 :

纯水→活性炭过滤→石英沙过滤→电渗析吸附离子

→阴阳交换树脂吸附离子 →外线杀菌 →加热成为

200℃蒸气→净化、冷却成水 →再加热成为 200℃蒸

气→净化、冷却成水→80℃无菌保存

经过如此复杂的处理 ,输出的水就可供注射液

和脑白金口服液使用。

四、质量控制
脑白金生产从原料加工至成品 ,要经过 32道质

量控制关 ,主要有 :

①原料商提供每批原料的质检报告 ,本厂逐一化验

核对 ;

②配料时电脑核对 ;

③自动化灌装 ;

④微电脑控制 ,对半成品进行 115℃长达 45分钟的

消毒 ;

⑤包装前有六道独立的灯光检验关口 ;

⑥对半成品进行理化检验、微生物检验、功效成分

测定 ;

⑦按 nΠ2 + 1抽样规模 ,对每批成品开箱化验 ,并存

入成品库。

五、管理
国家主管部门下发及公司制定的 GMP管理规

范手册厚达 113米。工厂的各车间、各部门在每天

晨会上 ,要求背诵或朗读各自有关章节的提要 ,时时

刻刻提醒每位员工 ,质量就是生命。

现在正值脑白金销售旺季 ,日产 12万瓶 ,24小

时开足马力生产。但是 ,全体干部并未丝毫放松质

量监控。总经理张连龙硕士的办公桌上摆着一个提

示牌 ,上面写着 :

为了消费者 ,为了股民 ,

质量 ! 质量 ! 还是质量 !
[张连龙　供稿 ]
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